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ОПРЕДЕЛЕНИЕ НАПРЯЖЕНИЙ В ЭЛЕМЕНТАХ

СОЕДИНЕНИЙ КОНВЕЙЕРНЫХ ЛЕНТ С ТКАНЕВЫМ

КАРКАСОМ
Повышение эффективности эксплуатации ленточных конвейеров может быть достигнуто за счет увеличения надежности и срока службы как конвейера в целом, так и отдельных его элементов, в особенности, резинотканевых конвейерных лент и их соединений. Поэтому, повышение прочности и долговечности стыков, которые в значительной степени определяют срок службы ленты и надежность конвейера в целом, является вопросом актуальным.

Исследовать напряженно-деформированное состояние вулканизированного соединения при одноосном растяжении с учетом его длины для различных расчетных схем.

Составляя уравнения равновесия каждого слоя стыкового соединения многослойной ленты, можно получить системы дифференциальных уравнений второго порядка в перемещениях или напряжениях. В общем случае система дифференциальных уравнений, описывающих нормальные напряжения в тканевых прокладках при одноосном растяжении, имеет вид [1]
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где М1, М2 — математическое ожидание;

σ1, σ2 — среднее квадратическое отклонение прочности и нагрузки.

Для расчетной схемы приведенной на рисунке 2 получим следующие зависимости
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Рисунок 2  –   Расчетная схема соединения  Н - типа  
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Рисунок 1 — Зависимость влияния коэффициентов жесткости упругих элементов на эффективность виброзащитной системы

Технические характеристики материалов Техноэласт приведены в таблице 1.

Таблица 1 — Технические характеристики материалов Техноэласт и их свойства
	
	
	

	
	
	

	
	
	


Полученные зависимости для определения нормальных и касательных напряжений в элементах вулканизированных соединений конвейерных лент учитывают длину соединения, что более полно характеризует его напряженное состояние. В дальнейшем необходимо провести аналогичные исследования вулканизированных соединений многослойных лент, наиболее широко применяемых в практике эксплуатации на ленточных конвейерах.
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Рисунок 2 – Расчетная схема соединения Н-типа
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